REDUZA EM MEDIA 50%
O CONSUMO DE ENERGIA
EM SEUS COMPRESSORES

GA 7-37 VSD+ (7-37 KW/10-50hp) Atlas Copco




CASES DE SUCESSO ATLAS COPCO

Case 1 - Metalurgica Fremar
Reducao média de 2.500kWh/més diretamente na conta de energia

Fundada em 1965, a Metalurgica Fremar atua
no mercado de pecas fundidas em ligas nao
ferrosas de aluminio, bronze e latao. Q

Se fizermos uma conta de economia de ener-
gia em 5 anos de operacao considerando o va-
lor do kW/h de R$0,50 teremos uma economia
de R$ 75.000,00. “Pela média dos ultimos 12 meses
antes do funcionamento do
compressor e a instalacao da nova
rede de ar comparado a média dos
3 ultimos meses desde o inicio
de operacao do equipamento,
constatamos uma redugcao média
de 2.500 Kwh/més, uma economia
surpreendente.” (...).

®

Reaumo de Economia

2 500 kWh/mag x R$0,50"
=R$1250 cconomia/meg

O NOV0 SOMERESSOR s
REVOLUCIONARIO DA _R$ 15!
ATLAS COPCO

Com o seu design vertical inovador, a nova linha GA 7-15VSD+
IP66 da Atlas Copco traz uma revolucao para transformar a in-
dustria do compressor. Esta nova linha oferece Inversor de Fre- i
quéncia como padrdo, um motor extremamente compacto e “Com certeza recomendo o equipamento, superou minhas
a menor area ocupada gracas a tecnologia iPM (Motor de Ima expectativas”

Permanente). O GA7-37VSD+ reduz o consumo de energia em :
uma média de até 50%. O GA7-37VSD+ é o compressor de ar
do futuro, desenvolvido e concebido 100% pela engenharia da
Atlas Copco. Este novo compressor ird definir um novo padrao
para os proximos anos, reforcando a posicao da Atlas Copco * Valor do kW/h médio em SP (2015)
como lider e referéncia na indulstria do ar comprimido.

— Sr. Luis Kobayashi (Diretor do Metalurgica Fremar).




Case 2 - Frigorifico Sao Rafael
Eficiéncia energética, economia de espaco e reducao no nivel de ruido.

Com mais de 80 anos de existéncia, a Industria
Sao Rafael atua e se destaca no mercado de ca- \J~4 ,.0_ I
® YR T L
Niao Ratae

maras frigorificas. O sistema até entao utilizado
Cdmaras Frigorificas

pela Sao Rafael possuia 3 compressores alterna-
tivos (pistdao) - um com 15 hp e dois com 1,5 hp,

totalizando 18 hp (14 kW).

Reaurno de Economia

2,475 kWh/meg x R$0,50™=
R4 737,5 economia/mes

ANTES

R$|737,5 x 12= .
R¢ 20850 economia/ano

Hoje, a Sao Rafael opera apenas com um com- DEPOIS
pressor GA11VSD+ de 15 hp (11Kw), o que repre-

senta uma economia média de 3.475kWh/més.

Desde que foi instalado, o equipamento operou

408 horas com um motor de 11 kW acumulando

21.000 m3. Comparando o sistema atual com o an-

terior, a Sao Rafael teve uma reducgao de 68% da

energia consumida.

“Nosso objetivo inicial ao procurar a Atlas
Copco era adquirir um secador de ar, pois
tinhamos problemas com a qualidade do ar
de nossos compressores antigos - dgua no
sistema, por exemplo -, que prejudicavam
as ferramentas pneumaticas” (...).

“O que mais nos impressionou e determinou nossa tomada de

O decisao foi a apresentagcdo dos beneficios da tecnologia da Atlas
i Copco, com o estudo de eficiéncia energética e economia de
i energia”

— Sr. Amadeo Carlos (Diretor do Frigorifico Sao Rafael).

*Economia estimada pelo perfil de consumo acima
**Valor médio do kW/h médio em SP (2015)

ECONOMIZE DINHEIRO, REDUZA O NIVEL DE RUIDO E O

ESPACO OCUPADO.

Economize em Média 50% de Energia

Muitos concorrentes prometem economia
de energia, mas suas maquinas entram
no estado de alivio. A maquina da Atlas
Copco VSD+ nao entra em alivio em ne-
nhum momento. Além disso, a economia
acima foi assegurada devido a testes rea-
lizados em perfis de consumo variados
pela Altas Copco, assegurado pelo Institu-
to LABORELEC (conceituado Laboratério
Europeu que realiza certificagoes e testes
de desempenho).

Super Silencioso
Ventilador inovador que permite niveis

de ruido (62-64dB) e, além disso, com
desempenho segundo norma ISO 2151.

Produzido no Brasil

».BNDES

o banco nacional
do desenvolvimento

Verdadeiro Inversor de Freqiiéncia
em Compressores

Um verdadeiro inversor de freqliéncia
que realmente economiza energia é o
conjunto de algaritimos de ultima gera-
¢ao, PLC proprio, motor preparado pra
serVSD e o0 mais

importante: sem

presenca de valvula

de admissao, e sem

alivio em nenhum

momento. Menor

consumo energeéti-

co testados confor-

me ISO 1217

Sistema Compacto de
Resfriamento e Secagem do Ar
(Ecologico)

Ventilador super silencioso (62-64dB),
combinado com separador ciclénico de
agua, e secador com gas ecoldgico pro-
porcionam ar seco para o sistema.

Equipado com dreno zero purga, econo-
miza o equivalente a um consumo de 7Kw
quando aberto. O sistema construido para
resfriamento dos componentes é o gran-
de diferencial, separando a parte quente
da parte fria, possibilitando trabalhar em
areas quentes.



ECONOMIZE DINHEIRO, REDUZA O NIVEL DE RUIDO E O
ESPACO OCUPADO.

Sistema de Controle Elektronikon para Economia e Facil Operacao

Devido ao PLC Elektronikon Atlas Copco, Além disso, é possivel visualizar os pa-
que possui sistemas de economia de ener- rametros do compressor em qualquer
gia (Saver Cycle) e reducao de banda de lugar da fabrica com contato Ethernet.

pressao, é possivel economizar:

e Até 50% da poténcia do ventilador;
e Até 50% da poténcia do secador;

e Até 7% da economia total, devido
a minima banda de pressao.

Compacto Tecnologia propria do elemento
compressor

Area ocupada 60% menor em comparagao Construido e comercializado apenas pela

ao mercado, e o pacote mais inovador e Atlas Copco. Diferente da concorréncia,

completo do mercado. a Atlas Copco ¢ a criadora do préprio

elemento compressor que garante: efi-
ciéncia, maior vazao e menor consumo
energético testados conforme I1ISO 1217.

ECONOMIZE DINHEIRO, REDUZA O NIVEL DE RUIDO E O
ESPACO OCUPADO.

Motor de Alta Eficiéncia e sem Acoplamento

A Lei de eficiéncia energética brasileira estipula rendimento do motor que fica entre
alE1 e IE2 (norma internacional), motores elétricos convencionais conseguem atingir
o IE3 com muita dificuldade. O GAVSD+ é construido acima da IE3, ou seja IE4, com
um rendimento em média 6% maior que a norma brasileira, refletindo diretamente
no consumo de energia. Além disso, o motor é IP66 Lubrificado, ou seja, protegido
contra agua, poeira e o mais importante aguenta temperatura de 46°C.

Rendimento do motores
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EFICIENCIA ENERGETICA

A energia elétrica do Brasil € uma das mais caras do mundo. O reajuste de tarifas cresce anual-
mente e faz com que esse numero sempre fique em niveis elevados.

Ja preocupada com a sustentabilidade, a Atlas Copco em 1994 foi a pioneira na construgao do
compressor com inversor, o qual, naquela época ja visava a economia de energia elétrica dos

compressores.

Compare os custos de eficiéncia energética dos compressores Atlas Copco com relacao a con-
corréncia utilizando nossas ferramentas de ultima geracao, e surpreenda-se com o resultado.

Consulte-nos!

Necessidade de ar

Consumo de energia
Carga e alivio a
velocidade fixa

Necessidade de ar

Consumo de energia

Necessidade de ar

=

Consumo de
energia do GAVSD+

Necessidade de ar

Tempo

Consumo de energia

GA Carga-Alivio

Tempo

50%

de economia

Energia
@ nvestimento

GAVSD+ . Manutengao

*Em comparagao com compressores carga-alivio, com base na medicgao realizada por uma

agéncia de auditoria de energia independente.

SISTEMA DE AUDITORIA DE EFICIENCIA ENERGETICA
DA ATLAS COPCO

A Atlas Copco, pensando em seus clien-
tes desenvolveu um programa de moni-
toramento e comparacao de consumo de
energia elétrica do sistema de geracao
de ar.

No exemplo abaixo a Atlas Copco mediu
durante 07 dias o consumo do compres-
sor compressor de um concorrente com
inversor. Veja abaixo que os pontos in-
dicados sao o que chamamos de alivio*
(areas em verde claro). A banda de pres-
sao do equipamento também é alta, na
casade 1a 1,5bar.

=
/ / *Alivio: Maquina trabalha
sem gerar ar comprimido,
em média terd um gasto de
Ponténcia (Kwh) 40% da poténcia total.
ATLAS COPCO Compressor do
2x GA15VSD+ concorrente
40hp com inversor
SEIGERE] Semanal
2.250 3.365 —l
Anual Anual 33%
117.000 174.980 Economia na
condicao atual
ECONOMIA POR ANO: 57.980 kW/h

Com o nosso exclusivo programa “AlRchitect’ é possivel simular o consumo de energia
elétrica do compressor da Atlas Copco (2x GA15VSD+) com a qual neste estudo se obteve
uma economia de 33% no consumo de energia elétrica, e em dinheiro de R$ 123.135,00
em 5 anos. Consulte-nos para uma médigao gratuita em sua planta.



ESPECIFICACOES TECNICAS

Pressao de trabalho
maximo workplace

Capacidade FAD * min.-max. ‘
|

Tipo de
Comprenssor

50/ 60 Hz version

5,5 80 7,1-21,8 25,5-78,5 15,0-46,2

8 7 102 7,0-216 252-71.8 14,8-45,7

>

~

< 95 138 6,7-17,9 24,1-64,4 14,2-37,9
125 181 7,2-14,1 25,9-50,7 15,2-29,8
5,5 80 7,2-32,4 25,9-116,6 15,2-68,6

2 7 102 7,1-32,0 25,5-115,2 15,0-67,8

>

z 95 138 6,9-26,8 24,8-96,5 14,6-56,8
12,5 181 7,5-23,1 27,0832 15,9-48,9
55 80 7,1-412 25,5-148,3 15,0-87,3

.

a 7 102 7,0-40,8 25,2-146,9 14,8-86,4

=

< 95 138 6,7-34,6 24,1-1245 14,2733
125 181 7,1-21,2 25,5-97,9 15,0-57,6
55 58 150-632 @ 539-227.5 | 31.7-1338

.

a 7 102 147-618 = 530-2226 = 312-1310

=

< 95 138 169-530 | 61.0-1908 = 359-1123
125 181 163-430 = 58.5-154.8 344-91.1
55 58 152-76.1 | 546-2740 | 32.1-161.2

8 7 102 148-743 = 533-2676 = 313-1574

S

< 95 138 17.1-645 | 61.5-232.1 36.2- 136.6
125 181 169-535 = 607-1925 = 357-1132
55 58 148-858 | 532-3090 & 31.3-1818

8 7 102 145-853  521-307.2 | 30.6-180.7

=

< 95 138 169-77.9 | 60.7-2805 = 357-165.1
125 181 163-64.1 = 588-230.8 = 346-1358

10

Poténcia do motor
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|
dB(a) ‘
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Peso WorkPlace

Pack ! Full-Feature

(] ‘ kg
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480

485
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485

490

490

490

490

Pressao de trabalho
maximo workplace

Capacidade FAD * min.-max. ‘
|

Tipo de
Comprenssor

55 58 15.1-98.0 54.3 - 352.8 31.9-207.6
“-3:, 7 102 15.0 - 97.4 54.1 - 350.5 31.8-206.2
2
g 9,5 138 17.2 - 85.6 61.7 - 308.2 36.3-181.3
12,5 181 16.7-72.0 60.0 - 259.1 35.3- 1524
55 58 15.3-116.4 55.1-418.9 32.4-246.4
é; 7 102 14.8-114.8 53.2-4132 31.3-243.1
5
b4 95 138 17.1-1021 61.5-367.7 36.2-216.3
12,5 181 16.4 - 86.6 58.9-311.8 34.6-183.4

Poténcia do motor Nivel de Peso WorkPlace
instalado ruido** |
dB(a) ‘ kg ‘ ke
30 40 67 376 500
30 40 67 376 500
30 40 67 376 500
30 40 67 376 500
37 50 67 376 500
37 50 67 376 500
37 50 67 376 500
37 50 67 376 500

*Desempenho da unidade medido em conformidade com a norma ISO 1217 ed. 4 2009, anexo E, ultima edicéo.

**Nivel médio de ruido medido a distancia de Tm em conformidade com a norma ISO 2151: 2004 utilizando a ISO 9614/2

(método de intensidade sonora); tolerancia de 3 dB(A).

Condigoes de referéncia:

* Pressao absoluta de entrada: 1bar (14,5 psl);

e Temperatura do ar de admissao, 20°C.

O FAD é medido com as seguintes
pressoes efetivas de trabalho:

e 5,5 bar(e);
e 7 bar(e);
* 9,5(e);

* 12,5 bar.

Pressao de trabalho maxima:
* 13 bar(e) (188psig).

Standard Full-Feature

Full Feature

Standard
Dimensoes
L (mm)
GA7-15VSD+ 630 610 1420
GA 18 - 37 VSD+ 780 811 1590

L (mm) ‘ A (mm)
630 985 1420
780 1273 1590

1
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Filtro de admissao

Véalvula VSD*

Elemento do parafuso

iPM

Separador ar/6leo

Valvula by-pass termostatica
Filtro de dleo

Valvula de seguranca

A AUV ATATAT Y
AT PR AU
T2 T AUV
T NV
i/ W\
[ [ kg
AL w0
A )i

LUVVVINNUT NYZATiTniT
TATAVATATATATAT NSV AV AT, fATATATATATATAY
TAVAVATATATATATATANAVANAAYAvavarararaTAVAVAVAVAVAVAVAVATATATAY
E VTV

Ar de admissao
Mistura de ar/6leo
Oleo

Ar comprimido umido
Condensado

Ar comprimido seco

Elemento separador de 6leo
Valvula de pressao minima
Vélvula Solendide
Respirador de ar

Ventilador

Respirador de 6leo

Purga eletronica (*montada no refriador
de ar nos modelos seecador)

@ Secador

*A vélvula fica ativada para impedir que ocorra a liberagdo ou descarregamento de ar em periodos de baixa demanda
de ar no processo, sem “blow-off” e sem perda de energia, a maquina nao entra em regime de alivio.







COMPROMISSO COM A PRODUTIVIDADE SUSTENTAVEL

Nos comprometemos firmemente com nossas responsabilidades para com os
nossos clientes, meio ambiente e pessoas ao nosso redor. Nosso desempenho
triunfa sobre as barreiras do tempo. Isto € o que chamamos de Produtividade

Sustentavel.

www.atlascopco.com.br




